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GlUuh- und AnlaBfarben

in Beziehung zu den Temperaturgraden
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Die Angaben fir die Anlaffarben gelten nur fir eine
bestimmte Dauer der Warmeeinwirkung. Bei Iéngerer
Anlakdauver kann auch mit einer niedrigeren Anlafy-
temperatur eine dunklere Anlalfarbe erzielt werden.

Stahleinkauf ist Vertravenssache!

Buchdrudkerel Carl Ermaccra, Hannover

Hochlegierte Schnellarbeitsstéhle

RWE - Dolerit H-SS
Bestell-Nr. 100

RWE - Dolerit V-5S
Bestell-Nr. 101

RWE - Dolerit V-27
Bestell-Nr. 103

Schmieden Glihen Harten Anlassen
Grad C Grad C Grad C Grad C

Hochwertig legierter Sonderstahl mit héchster Verschleifs-
hérte, besonders fir Spitzenleistungen, ergibt auch infolge
seiner Rolgluthérte bei stérkeren Spanquerschnitten auf
schwer bearbeitbaren Werkstoffen sehr gute Leistungen.

1150 — %00 800 1250 — 1300 580
Ol oder
Prefluft

Speziallegierter Schnellstahl mit Hochstleistung fir stark
beanspruchfe Dreh-, Hobel- und Stofstéhle bei hohen
Schnitigeschwindigkeiten auf hértestem Werkstoff.

1150 — 900 800 1250 — 1300 575
Ol oder
Prefluft

Schnellarbeitsstahl zur Bearbeitung hartester Malerialien
bei grofiter Schnittgeschwindigkeit und starkem Spanquer-
schnitt.

1150 — 900 800 1250 — 1300 580
Ol oder
Prefyluft

RWE-DrehIinge, fix und fertig gehdrtet und geschliffen!

Dolerit V-SS -
Bestell-Nr. 150

Aus hochlegiertem Schnellstahl mit groltem Verschleily-
widerstand und hoher Zahigkeit.

Drehlinge dieser Werkstoffgiite kénnen wir fir wirtschaft-
liche Héchstleistungen auf allen Gebieten nur bestens
empfehlen.

RWE-Schnellstahl - bewdhrt und begehrt!




RWE liefert auBBerdem

Vv

QUALITATS-STAHLE aller Art

RWE - Schneid- und Stahlstahl zum Verstdhlen

feiner Schneidwerkzeuge, wie Axte, Beile, Messer usw.

RWE - Keilstahl, geschmiedet fir Steinkeile, zéhe
Qualitat.

RWE - Steinbohrer- und SteinmeiBel - Stahl
Sehr hart, fir Synit, Granit und Grinstein.
Hart, fir Granit, Grauwacke, Eisenstein, Basalt.
Mittelhart, fir Eisenstein, Erz, Kalk und Sandstein.

RWE - Hohlbohrstahl in Stangen von ca. 7 Metern.
Hohlbohrer sind gebrauchsfertig lieferbar. Schneiden nach
Wounsch, Einsteckenden passend fir jedes Modell. MafBe der
Einsteckenden bei Bestellungen angeben.

RWE -Stahl zum Anfertigen von Brechstangen in guter
GuBstahl- Qualitét.

Bei Anfragen bzw. Bestellungen bitten wir den Verwendungszweck anzugeben

HochverschleiBfester Sonderstahl

RWE-VM

Besfell-Nr. 501

Bearbeitung:

SchweiBen:

Vorteile:

ges.
gesch-

Dieses hochverschleiffeste Material zeichnet sich durch
besondere Z&higkeit und Hérte aus.

Gegeniber Mangan-Hartstahl ist dieser Stahl mit span-
abhebenden Werkzeugen bearbeitbar.

110/120 kg Festigkeit, 12 —7 "o Dehnung, naturhart,
bestens geeignet fir Bagger-Ersatzteile, wie Greiferzdhne,
Laschen, Eimermesser, Schleifsohlen, Schaken,
Schleifschienen, Schwerter und Schrappermesser, gleichfalls
fir Mischmesser, Schneckenbeladge, Kollergangsschaber,
Walzenschaber, Schldger und Wellen fir Hammermihlen.

Bolzen,

Bei spanabhebender Bearbeitung, vor allem beim Bohren,
ist es ratsam, eine mittlere Schnittgeschwindigkeit bei ge-
ringem Vorschub und unter ausreichender Kihlung des
Bohrers mit Spezialbohrdl (weifse Emulsion) oder mit Rubol
einzuhalten.

Unser Material laht sich mit gewdhnlichen Festigkeits-
elektroden (60 — 70 kg) gut schweifyen. Je nach Stérke des
Materials wéhle man die Ampére-Zahl méglichst niedrig,
damit die Elektrode langsam flieft.

Kostenersparnis bei Selbstanfertigung der dem Verschleils
unterliegenden Ersatzteile und durch lingere Lebensdauver
der damit bestickten Anlagen (3 — 4fach).

Die Ausgaben machen sich schon in kurzer Zeit bezahlf,
da Aus- und Einbau sowie Arbeitsausfall vermieden werden!

Unser YM-Material hat sich bereits in zahlreichen Betrieben,
in Bergbau, Ziegeleien, Kiesbaggereien, Kalkwerken und
in der Bauindustrie sehr gut bewdhrt.

Referenzen stehen auf Wunsch gern zur Verfiigung!

Edelstahl - der Werkstoff unserer Zeit!




Universal-Davuerarbeitsstahl

RWE-Lufthérterstahl
Bestell-Nr. 300

Hdrten:

Vorteile:

Schmieden Glihen Harlen Anlassen
Grad C Grad C Grad C Grad C

Fir Hand-, Kreuz- und Schroimeifel, Durchschléger, Dorne
und Korner,

Auherdem fir Kaltschnitte bei Material mit héheren Festig-
keiten und Stérken sowie fiir Scherenmesser mit mittleren
Abmessungen, z. B. 40X8 bis etwa 100X15 mm.

Der Stahl ist sehr vielseitig verwendbar, vor allem, wenn
es auf hohe Zahigkeit, langdauvernde Schneidféhigkeit,
ungewohnlichen Verschleifwiderstand, Unempfindlichkeit
bei der Feuerbehandlung bzw. bei der Hartung ankommd.

1000 — 850 720 880 nicht
erforderlich

Gleichmdhig und durchdringend erwdrmen auf 880° C
(hellrot) und an der Luft abkihlen lassen. (Bei Meikeln
nur die Schneide.)

Bei besonderen Werkzeugen bzw. Zwecken (z. B. Schnitfe),
bei denen noch eine etwas hohere Hdrte erwiinschi ist,
wird die Atbeitsflédche mit einem normalen Luftsirom ab-
geblasen.

Ein hochwertiger Sonderstahl, der nach den neuesten Et-
kenntnissen entwickelt und in bezug auf Zahigkeit und
Schneidfahigkeit Dauerleistungen ergibf, die von keinem
anderen ,Luftharter”, gleich welcher Zusammensetzung,
Ubertroffen werden.

Das bei den anderen Stdhlen gefirchiete Reifen und Aus-
springen fallf weg, wenn vorstehende Behandlungs-An-
weisung beachtet wird.

Gutes Werkzeug - halbe Arbeit!

L3

nach Muster oder Zeichnung fir

HochverschleiBfeste Ersatzteile

Bagger:

Greiferzéhne
Komplette Eimer
Eimerketten
Laschen
Eimermesser
Schleifsohlen
Schaken aller Art

Bolzen aus 14%
Mangan-Hartstahl

Biichsen
Wellen usw.

Ziegelei-Maschinen:

Kollergangs-Platten

Hammermihlen:
Schldger

Schlagleisten

Wellen usw.

Die Ersatzteile werden aus einem Maschinen-Sonderstahl gefertigt,
dessen VerschleiBwiderstand eine ausreichende Lebensdauer sicherstellt.




Maschinen-Sonderstdhle

Schmieden Glihen Harten Anlassen
Grad C Grad C Grad C Grad C

RWE - Masch.S.5t. 5 Dieser Maschinen-Sonderstahl eignet sich sehr gut fir

Bestell-Nr. 503 Wellen, Bolzen usw. und hat eine Festigkeit von 55/65 kg.
1150 — 900 500 840 — 860 480
Wasser

RWE-Masch.S.5t.6 Verwendungszweck wie vorstehend, Festigkeit 60/70 kg.

Bestell-Nr. 505
1150 — 900 500 840 — 860 480

Wasser

RWE-Masch.S.5t.7 Yerwendungszweck wie vorstehend, Festigkeit 70/80 kg.

Beginlly 1 1150 — 900 500 840 — 860 480

Wasser

RWE-Sp. Federstahl  Spezial- Autofederstahl naturhart!

Bestell-Nr. 701 p——
Gerippt und glatt gewalzt, in allen géngigen Abmessungen.

RWE-V.st.Bleche VerschleiBfeste  Stahlbleche

Bestell-Nr. 801 speziallegiert

in Festigkeiten von 60 — 100 kg.
Lieferbar von 2— 20 mm Stdrke in handelsiblichen Gréhken.

Die Stahlbleche lassen sich mit spanabhebenden Werk-
zeugen bearbeiten.

Bei Anfragen bzw. Bestellungen erbitten wir Angabe der Bestell-Nummer
oder des Verwendungszweckes

Spezial-Werkzeugstéhle

Schmieden Glihen ¥ Harlen Anlassen

Grad C Grad C Grad C Grad C
RWE-S pezia | Spezialschweif- und Werkzeugstahl zur Anfertigung fast
Bestell-Nr. 402 aller Werkzeuge.

Besonders zu empfehlen zum Vorstdhlen von Hacken und
anderen Schneidwerkzeugen.

Leichte Schweifbarkeit und gute Harte.
Kein Anlassen! Feverbesténdig!

Gleichzeitig zum Herstellen von Hémmern, Meikeln, Stein-
bohrern, Steinkeilen, Mihlenpicken, Dengelambossen, Aui-
reifiern, Bagger-Ersatzteilen usw.

1150 — 900 700 850 — 830 nicht
im Wasser erforderlich
abschrecken
RWE-Tiegel Tiegel-Gufstahl in geschmiedeter Ausfihrung von hervor-
Bestell-Nr. 404 ragender Qualitat,

Unverwistlich for Werkzeuge, wie Meifel, Schrotmeifsel,
Steinbearbeitungs-Werkzeuge usw.

1150 — 1000 . 660 780 — 820 280
Wasser oder
740 — 780 Ol
RWE-GuB Il Werkzeugstahl in geschmiedeter Ausfihrung, bestens ge-
Bestell-Nr. 406 eignet fir Meifiel, Schroimeifel, Brechstangen usw., wo es

auf grofe Héarte ankommt.

1150 — 900 680 820 — 860 480 — 520
Wasser oder
840 — 880 Ol

Andere Werkzeugstahle
auf Wunsch fir jeden Yerwendungszweck!

Auslieferung erfolgt schnellstens ab Werkslager in jeder Form:
Vierkani-, Flach- und Rund-, Sechs- und Achtkant-Stahl




